PRODUCIDO POR UN PRODUCTO EDUCATIVO DE AUTODESK

Envergadura 2600 mm Planta alternativa para corte en foam
Longitud 955 mm

Sup.Alar 20 dm” e T /)
Motor Eléctrico OIIC

PRODUCIDO POR UN PRODUCTO EDUCATIVO DE AUTODESK
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Taco de balsa Refuerzo de fibra de vidrio y epoxy (opcional
Enchapado balsa 1 mm y epoxy (op ) —
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Costillas de C1 a C5 en
contrachapado 2 mm, el resto
en balsa de 1.502 mm

) ) PERFIL PHOENIX
Pino 10X3 mm *\ Balsa 2 mm veta vertical

N7 707 S
AV L0 70 7

Estructura Clasica en madera
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